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VI BRANDER FOR FREMTIDEN

Amagerforbraending bygger et af landets steorste miljgprojekter - et nyt behandlings-
center til storbyens affald. Det nye affaldscenter skal erstatte det eksisterende energi-
anleeg pa Kraftveerksvej og sta klar i 2016.

Ambitionerne for at fa mest muligt ud af fremtidens affald er hgje. Det nye affaldscenter
skal bade producere sa meget gren el og varme som muligt fra affaldet, samtidig med at
miljepavirkningerne fra produktionen bliver minimale.

En grennere fremtid kommer ikke af sig selv. Den kraever handling. Derfor udvikler
vi vores genbrugsforretning og indarbejder optimal sortering i det nye affaldscenter.
Pa den made gar mest muligt affald til genanvendelse, mens flest mulige ikke-fossile dele
af affaldet ender med at blive braendt og omsat til gren energi.

Vi formidler malrettet forvandlingen fra affald til genbrug og gren energi til vores omver-
den. Pa det nye affaldscenter etablerer vi et besggscenter, der giver omverdenen handgri-
belige og naerveerende oplevelser med vores verden.






Damp til KE
90 ton/h, 12 bar, 390 °C
Fjernvarme til indre Kebenhavn
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SRO-ANLAG OG KONTROLRUM

Kontrolrummet er bemandet dggnet rundt. Tre driftsoperaterer overvager anleegget pa com-
putere i kontrolrummet, gar rundt pa anlegget for at tjekke at alt fungerer, som det skal,
og justerer de ting pa anleegget, som ikke kan handteres via computeren. Der er installeret
kameraer i afleessehal og affaldssilo, sa disse kan overvages fra kontrolrummet, da dette ikke
har direkte udsyn til siloen fra kontrolrummet.

Anlaegget til styring, regulering og overvagning (SRO) leverer maleresultater og andre drifts-
data til kontrolrummets computere. Systemet er blevet udskiftet labende i 2008-2009.
Anleegget er teknisk opbygget, sa der opnas en meget hgj driftssikkerhed, selvom der skulle
opsta fejl pa enkelte komponenter.

Alle ovnlinjer er udstyret med redundante miljgmaleinstrumenter, sa der kan kompenseres for
fejliet seet udstyr ved automatisk at skifte til et andet. P& den made er det hele tiden muligt
at fa korrekte data til og fra SRO-anlaegget.
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AFFALDSSILO OG KRANLOFT

Der ankommer omkring 400 lastbiler med affald hver dag - i gennemsnit bliver det til
omkring 1300 ton affald i degnet. Vi gennemfarer labende stikpravekontrol af affaldet for at
sikre, at affaldet er forbraendingsegnet.

Lastbilerne bliver vejet og registreret pa veegten, inden affaldet bliver laesset af i anleeggets
silo. Bilen bliver vejet igen pa vej ud, sa affaldets vaegt bliver registreret.

Affaldet i siloen bliver scannet hvert andet minut med en infrared scanner, der maler
temperaturen i siloen og dermed brandovervager. Hvis overfladetemperaturen i et omrade
bliver mere end 90°C varmt, udlases en alarm, og medarbejderne gar i gang med at sikre brand-
bekaempelse. Temperaturen i siloen er normalt mellem 40 og 60°C. I siloen bliver der sprajtet
vand ud over affaldet for at forhindre stav.

Over siloen arbejder to fuldautomatiske kraner med affaldsgrabber, som blander affaldet og
lofter det op til ovnenes indfyringstragter. Hver ovn skal have tre pafyldninger i timen.
Kranerne bliver efterset og rengjort hver 14. dag.

Automatiseringen af kranerne har medfart et bedre arbejdsmilje for de medarbejdere, der
tidligere opholdt sig i krankabinen for at styre kranerne. Samtidig er den automatiserede
lgsning mere driftsikker og -stabil.

Vaegt:

Siloens starrelse:

Siloens anvendelige kapacitet:
Affaldsmassefylde:

Antal kraner:
Krankapacitet:
Kranhastighed:
Kranautomatik:
Kransystem:

Kranerne automatiseret ar:
Grabveegt:

Grabkapacitet:
Leverander:

Andre features:



OVNANLAG

Grabberne afleverer affaldet i en af de fire indf
det falder ned gennem skakten. Her danner af
mod fyrrummet, sa der er konstant undertry
med en sugetraeksblaeser, som suger rgggass

Kranerne sgrger for, at der holdes et konst
skakten, mens en farste rist skubber affald
rist, hvor det gradvist anteendes. Det tager
braende affaldet i ovnen, som i gennemsnit er

Ovnrummet er beklaedt med murveerk, som
sionsbeskytte kedelrgrene og stabilisere tem

Ovnene er udstyret med opstarts- og stetteb
gas, som bruges, nar ovnene skal opstartes o
turkravet pa 850°C i efterforbreendingszone
opstart af ovnene bliver der tillige fyret m
sikre faerrest mulige emmissioner til det ydr:

I efterforbraendingszonen er der installeret
dysning af ammoniak til reduktion af NOy-in



VANDK@LEDE SLIDZONER

I 2008 fik ovnlinjerne installeret vandkelede slidzoner pa siderne i ovnene) Slidzonerne er
bekleedt med Inconel og skal forhindre, at slaggerne fra det breendte affald sadtter sig fast pa
ovnens sider.

Slidzonerne har medfert en reduktion i antallet af driftsstop, fordi der ikke brae | meget
slagge fast langs ovnvaeggene. Stoppene er samtidig blevet kortere, sa antallet afStoptimer er
reduceret med mere end en tredjedel i samme periode. Slidzonerne har forbedret driftsforhold-
ene pa anlaegget betydeligt og giver samtidig store miljgfordele.

Slidzonerne gar det samtidig muligt at udnytte den direkte varme fra ovnen mere effek\vt ve
at forvarme vand til kedlerne.

Antal ovne: 4 stk.

Ovntype: Risteovn

Leverander: Babcock Wilcox Vglund

Indkebsar: 1998-2001

Kapacitet for hver ovn: 13-17 ton i timen afhangig af affaldets breendvaerdi 3
Temperatur i ovn: 950-1200°C Rl
Andre features: Vandkglede slidzoner langs ovnvaeggene

leveret 1 2008 af Babock & Wilcox Vglund
Stettebreendere med propangas
leveret i 2009 af Dansk Energi Service (DES)

3 A..‘ _



HEDERE

es fra ovnen til en horisontal Antal kedler: 4 stk.
k. Fgdevandet i kedlerne er Leveyander: Babcock Wilcox Velund
hedere opvarmes dampen ved Indk@bsar: 1998
pa 380°C og 45 bar ved hjeelp af Kedlerpes rumfang: 60 m® vand
re dampkedler producerer hver FedevaNdstemperatur:  135°C

Kapacite{ for hver kedel: 52 ton damp i timen ved 380°C
og 45 bar
hjeelp af bankevaerker, mens Sikkerheds\entiler: Ved 55 bar
dampsodblaesning. I udvalgte Kedelrgr: Kedelstal i 6-8 mm tykkelse
yttet mod korrosion ved hjaelp Korrosionsbeskyttelse:  Kakler fra Refcon
Murveerk fra Calderys

lles dampskinne, som gar til

af den energi, der er i affaldet



TURBINER OGC VARMEVEKSLERE

Fra den fzelles dampskinne fordeles dampen til to turbiner pa henholdsvis 20 MW og 8,5 MW.
Turbinerne har kapacitet til at aftage damp fra tre ovnlinjer. Den resterende damp anvendes
til varmeproduktion.

sendes ud til forbrugerne. Inden strammen sendes ud 1 hjemmene, transformeres den ned til
0,4 kV. Den producerede vekselstram afseettes via el-bgrsen.

Nar turbinerne har taget trykket og varmen af dampen, bliver restvarmen brugt i varmeveks-
lere. Her opvarmer restvarmen vand til fjernvarme i Centralkommunernes Transmissions-
selskabs fjernvarme-forsyningsnet (CTR). Vandet i varmevekslerne er returvand fra fjern-
varmenettet med en returlgbstemperatur pa ca. 50°C, der opvarmes til 103°C om sommeren
og 85°C om vinteren, for det returneres til fjernvarmenettet.

Nar dampen har veeret brugt til at drive turbinerne, er den nedkglet til en temperatur pa 60°C
og et tilsvarende tryk pa 0.3 bara. I anleeggets varmevekslere bliver dampen kondenseret,
sa vandet kan genbruges som fgdevand pa anleegget. Inden vandet sendes i rec1rkulat10n
ikedelanlaeggene, bliver ilten trukket ud i aflufteren.

Turbine 1
Leverandgr:
Model

Turbine 2
Leverandgr:
Model:

Sat idrift:
Kapacitet:

Indgangstryk:

Transfor!

«~NKS'50/63-3

T }
Anlaegget har to 10 kV transformere, hvor elektriciteten transformeres op til 30 kV, inden de pacitet: 20 MW

Indgangstryk: 45 bar

Siemens

Blohm+Voss
MARC 2- H02
2001
8,5

.410kV/30kV




ROGRENSNINGSANLAG

De fire ovnlinjer pa energianlaegget er forsynet med separate, iden-
tiske rggrensningsanlaeg og male- og reguleringsudstyr. Farste trin
iden semitarre ragrensning foregar i en reaktor, hvor rgggasserne
bliver tilsat kalkslurry og aktivt kul. Kalken neutraliserer syreind-
holdet og binder tungmetallerne i raggassen. Det aktive kul binder
dioxin og kviksglv.

1 2009 supplerede Amagerforbreending det eksisterende rense-
anleeg med et tert system med sorbacalkalk. Denne kalk har en
e porgs overflade og kan derfor absorbere flere komponenter
irryblandingen fra reaktoren sendes gennem pose-
stov, inddyset kalk og kul og andre partikler
indeholder naesten 1000 poser. Nar

Inden rggen ledes fra anlaeggene til skorstenen, bliver den
kontrolleret ved hjeelp af avancerede miljgmalere. Den
rensede rgg ledes til sidst op gennem den 150 m haje skor-
sten. Regtemperaturen er mindst 130°C for at undga teering
af stalet i skorstensraret.

Den detaljerede opggrelse af Amagerforbraeendings milje-
praestation kan leeses i miljgredegarelsen pa www.amfor.dk.

Leverandear af reaktor: Niro
Indkgbsar: 1990
Leverandgr af sorbacalanleeg: Alstom
Indkgbsar: 2008

Leverander af SNRC-anlaeg: Petro Miljg




SLAGGE
Nar affaldet er udbraendt, er der vaegtmaessig
Det bestar af aske, grus, sand, jern og andre ik

udvaskes i en genanvendelsesproces. nodn t, bliver je

til genanvendelse, og slaggen bliver harpe ond el ‘ensar starrelse.
Den modnede, harpede slagge har en kvali : bilgrus, og bliver b
opfyld ved bygge- og anlaegs_ar’be' er.
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SPILDEVAND !
Energianlaegget producerer
slagge. Spildevandet bliver

aeg ne skal gares rent og
ndfzeldningsbassin, hvor de fas

Fra 2006-2008 har Amagerforbreending reduceret maengden af ud
Maengden af udledt kveelst for i spildevandet blev red
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